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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest panel akustyczny do ekranéw przeciwdzwiekowych
~-EKOBAUTECH PA/ZS-1 Zielona $ciana” przeznaczony do wypelniania konstrukcji
wsporczej ekrandéw przeciwdzwigkowych, chroniacych $rodowisko naturalne przed hatasem
komunikacyjnym, zwany dalej panelem PA/ZS-1.

Panele PA/ZS-1 sa produkowane w zaleznosci od ditugosci w trzech odmianach:

— R300 - o dlugosci dostosowane] do rozstawu osiowego stupow nie wigkszego
niz 3000 mm,

— R400 - o dlugosci dostosowanej do rozstawu osiowego stupow nie
wiekszego niz 4000 mm,

— R500 — o dlugosci dostosowanej do rozstawu osiowego stupow nie wigkszego
niz 5000 mm.

Panele Ziclona Sciana maja nastepujace wymiary:

—  wysokosé - od 500 mm do 2000 mm, z modutem co 500 mm:;
—  dhugos¢ - maksymalna w zaleznos$ci od odmiany jw.;
—  grubosé - 130 mm,

Panel PA/ZS-1odmiany R300 jest zbudowany z dwoch ram z katownikow ze stali walcowane]
lub zimnogigtej L 50 x 50 x 4 mm. Elementy poziome ram sa polaczone ze sobg siedmioma
stalowymi plaskownikami 100 x 60 x 3 mm o rozstawie osiowym 380 mm. Elementy pionowe sa
faczone dwoma, trzema Iub czterema (w zaleznoéci od wysokosci panelu) stalowymi
plaskownikami 100 x 60 x 3 mm o rozstawie osiowym nie wiekszym niz 620 mm (rysunek 1).

Panel PA/ZS-1 odmiany R400 jest zbudowany z dwoch ram z katownikoéw ze stali walcowanej
lub zimnogigtej L 50 x 50 x4 mm. Elementy poziome ram sg potaczone ze sobg szeScioma
stalowymi ptaskownikami 100 x 100 x 3 mm o rozstawie osiowym 370 mm oraz jednym
stalowym ptaskownikiem 1000 x 100 x 3 mm w $rodku rozpietosci. Elementy pionowe sa taczone
dwoma, trzema lub czterema (w zaleznosci od wysokosci panelu) stalowymi plaskownikami
100 x 100 x 3 mm o rozstawie osiowym nie wigkszym niz 620 mm (rysunek 2).

Panel PA/ZS-1 odmiany R500 jest zbudowany z dwdch ram z katownikow ze stali walcowanej
lub zimnogiete) L 60 x 60 x 4 mm. Elementy poziome ram sg polagczone ze sobg o$mioma
stalowymi plaskownikami 100x 120 x 3 mm o rozstawie osiowym 395 mm oraz jednym
stalowym ptaskownikiem 1000 x 100 x 3 mm w srodku rozpi¢tosci. Elementy pionowe sa taczone
dwoma, trzema lub czterema (w zaleznosci od wysokosci panelu) stalowymi plaskownikami
100 x 120 x 3 mm o rozstawie osiowym nie wiekszym niz 620 mm (rysunek 3).

W panelach PA/ZS-1 odmiany R300 i R400 ptaskowniki sq mocowane do jednej ramy za pomoca
spawania w oslonie z mieszaniny argonu i dwutlenku wegla, a do drugiej ramy — za pomoca nitéw
zrywanych o srednicy o = 4,8 mm, ze stali austchicznej gatunku A4, w ilosci jak na rysunku 11 2.

W panelach Zielona Sciana odmiany R500 ptaskowniki sa mocowane do jednej ramy za pomoca
spawania w ostonie z mieszaniny argonu i dwutlenku wegla, a do drugiej ramy za pomoca nitéw
zZrywanych o srednicy o = 6,4 mm, ze stali austenicznej gatunku A2, w ilosci jak na rysunku 3.
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Kazda rama jest usztywniona siatka pretéw stalowych ¢ 6 mm o oczkach 150 mm x 150 mm lub
o8 mm o oczkach 200 mm x 200 mm, spawana do ram w oslonie z mieszaniny argonu
i dwutlenku wegla.

Ramy sg migdzy sobg dodatkowo wzmacniane poprzecznie przez spigcie siatek z pretow
stalowych pretami @ 3 mm, w rozstawie co czwarte oczko siatki.

Polaczenia warsztatowe sa wykonane za pomocg spoin pachwinowych grubosci ¢o najmniej
3 mm.

Wszystkie panele PA/ZS-1 sg przystosowane do montazu w stupach HEB 160 na zyczenie klienta
producent moze wykona¢ zamocowanie do innego typu stupow,
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Rysunek 1- Panel PA/ZS-1 odmiany R300
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Panele PA/ZS-1 sa wypelnione wewnatrz kolejno od strony drogi:
siatkg polietylenowa o oczkach 7 mm x 7 mm i grubosci 3 mm,
siatka z wlokien szklanych o oczkach kwadratowych 5 mm x 5 mm i grubosei 0,5 mm,

ptyta o gruboéci 50 mm z welny mineralnej ROCKWOOL INDUSTRIAL F o gestosci

80 kg/m” z flizeling,

plyta drzazgowo-cementowa o grubosci 10 mm o éredniej gestosei 1350 kg/m’,
warstwg o grubosci 48 mm z granulatu keramzytu o frakcji ziarna 5 — 10 mm o gestosci

300 kg / m’ w ostonie z folii budowlanej o grubosci 0,02 mm,

siatkg z widkien szklanych o oczkach kwadratowych 5 mm x 5 mm i grubosei 0,5 mm,
siatka polietylenowa o oczkach 7 mm x 7 mm i grubosci 3 mm.

Wszystkie elementy stalowe paneli PA/ZS-1 sq pokryte powloka antykorozyjng zapewniajaca
trwatos¢ wyrobu na co najmniej 15 lat.

Wszystkie elementy stalowe maja zabezpieczenie antykorozyjne w postaci powtoki cynkowej
o grubosci $rednio 90 um, nanoszonej metodg zanurzeniowa.

Na zyczenie klienta panele PA/ZS-1 moga by¢ pokrywane powlokami malarskimi na
powierzchnie ocynkowane zanurzeniowo zgodnie z zaleceniami do wykonywania i odbioru
antykorozyjnych zabezpieczen konstrukeji stalowych drogowych obicktow mostowych
wydanymi przez GDDKIA.

Montaz paneli PA/ZS-1 nalezy wykonywaé¢ w taki sposob, aby nie uszkodzi¢ zabezpicczen
antykorozyjnych innych elementdéw ekranu przeciwdzwickowego.

Wlasciwosci akustyczne paneli PA/ZS-1 zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosé akustyezna Wartos¢ | Klasa | Metoda oceny wedlug
1 2 3 4 5
Jednoliczbowy wskaznik wazony izolacyjnosci i ) %
! widmowe wskazniki adaptacyjne R,(C; C ;) 3814 PN-ENISO 7171
5 JE:’dr{ollézbowy .wskazmk oceny izolacyjnosci od 34 dB B3 | PN-EN 1793-2:2001
dzwigkéw powietrznych DLy
3 Je’dn‘ohczbowy wskaznik oceny pochlaniania 9 dB A3 | PN-EN 1793-1:2001
dzwigku DL,
*) — nie okresla sig
1.2 Klasyfikacja wyrobu :
PKWiU: 26.82.16-30.90
PCN: 6806 90.00; 7308 90.99; 7318 15.90

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Panele PA/ZS-1 sa przeznaczone do montazu wolnostojacych ekranéw przeciwdzwiekowych,
jako elementy wypelniajace przestrzenie pomiedzy shupami no$nymi podpér ekranu, stanowiace
zaporg dla bezposredniego rozchodzenia si¢ w powietrzu hatasu komunikacyjnego.

L

2.2 Zakres stosowania

Aprobata techniczna stwierdza przydatno$é¢ paneli PA/ZS-1 do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej w zakresie:
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— drég publicznych bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie. (Dz. U. Nr 43 poz. 430)

- drogowych ebiektéw inzynierskich bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735)

— lotnisk cywilnych z ograniczeniem do wydzielonych miejsc postoju, w rozumieniu
1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 31 sierpnia 1998 r. w sprawie warunkow techniczno-budowlanych dla
lotnisk cywilnych. (Dz. U. Nr 130 poz. 859)

2.3 Warunki stosowania

Panele PA/ZS-1 moga by¢ stosowane do ekranéw wykonywanych dia konkretnego obiektu

budowlanego na podstawie zatwierdzonego projektu budowlanego, ktéry powinien zawieraé:

- sposob posadowienia stupdw w zaleznosci od: wysokosci ekranu, warunkéw gruntowych,
strefy obcigzenia wiatrem wg PN-B-02011:1977 oraz obcigzenia dynamicznego przy
odsniezaniu wg PN-EN 1794-1:2005,

- rozstaw stupow,

- odmiane panelu PA/ZS-1.

Panele PA/ZS-1 sa stosowane do budowy wolnostojacych ckranéw chronigcych srodowisko
przed hatasem komunikacyjnym, zlokalizowanych w nastepujacych odleglosciach od Zrodia
hatasu:
— wciagu drog klasy A i S:

- od krawedzi pasa postoju awaryjnego — nic mniej niz 1,00 m,

- od krawedzi pasa ruchu - nie mniej niz 3,00 m,
— w ciagu drog pozostatych klas od krawedzi pasa ruchu - nie mnigj niz 2,00 m.
Panele PA/ZS-1 sa stosowane w I, IT i III strefie obcigzenia wiatrem wg PN-B-02011:1977 do
maksymalnej wysokosci 500 m.n.p.m. Warunki stosowania paneli Zielona Sciana w zaleznosci
od maksymalnej dopuszczalnej predkosci ptuzenia sniegu wg PN-EN 1794-1:2005 zestawiono
w tablicy 2.

Tablica 2
Maksymalna wysokos¢ | Minimalna odleglo$é ekranu Maksymalna
Lp. Typ panelu panelu od kra’wc.;d‘zi §t.refy prqdkc?éé pluzenia
odsniezanej sniegu
[mm] [mm] [km/h]
I 2 3 1 3

1 R300 2000 1000 60
2 R400 2000 1000 60
3 R500 1500 1000 60
1000 . 50
4 R500 2000 6000 60

Wyroéb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierti komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob mezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode
na odstepstwo od tych przepisoéw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. Nr 156 z 2006 r. poz. 1118).
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3 WELASCIWOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Materialy

3.1.1 Konstrukcyjne elementy stalowe

Ksztattowniki stalowe zimno gigte lub walcowane, ptaskowniki i prety zbrojeniowe powinny
by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej o zawartosci krzemu ponizej 0,03 % i gatunku S235JRG1
wg PN-EN 10027-1:2007.

3.1.2 Plyta cementowo — drzazgowa

Plyta cementowo - drzazgowa powinna mieé gruboéé 10 mm i gestosé 1350 kg/m’ oraz spelniaé
wymagania podane w PN-EN 634-1:2000 i PN-EN 634-2:2008.

3.1.3 Siatka polietylenowa

Siatka do zabezpieczenia warstw akustycznych przed uszkodzeniami mechanicznymi powinna
by¢ wykonana z polietylenu PEHD odpornego na promienie UV o oczkach rombowych o boku
7 mm i grubosci 3 mm oraz spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wedtug
i 2 3 4 5
1 | Masa powierzchniowa g/m’ S7T0£5,7 PN-EN ISO 9864:2007
Grubos¢ przy nacisku rownym:
s |- 2 kPa mm 3,20+ 0,30 PN-EN ISO
- 20 kPa 3,15+ 0,30 9863-1:2007
- 200 kPa 3,06 + 0,30
Odpornos¢ na statyczne przebicie:
3 |- sifa przebicia kN >0,57
— przemieszczenie po przebiciu mm >37
Wytrzymatos¢ na rozciaganie:
4 |- wedluz tasmy kN/m > 6,20 PN-EN [SO
- w poprzek tasmy >3,44 12236:2007
Wytrzymato$¢ na rozciaganie na granicy
proporcjonalnosei: .
> |- wzdhuz tasmy KN/m > 4,30
— w poprzek tasmy > 1,50

3.1.4 Siatka z wlokien szklanych

Siatka z wlokien szklanych stosowana do budowy paneli PA/ZS-1 powinna mieé¢ grubosé
0,5 mm i oczka kwadratowe 5 mm x 5 mm oraz spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4 g
Lp. -Wlasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badari wedtug
1 2 3 4 5
1 |Masa powierzchniowa g/m’ 145+5 PN-EN ISO 9864:2007
Wytrzymalos¢ na rozciaganie: ‘
2 |- wzdhiztadmy, ° kN/m >25 PN-EN ISO 12236:2007
- w poprzek tasmy. >25
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3.1.5 Welna mineralna

Do produkeji paneli PA/ZS-1 powinny by¢ stosowane plyty z welny mineralnej ROCKWOOL
INDUSTRIAL F o grubosci 50 mm i gestosci 80 kg/m®> wg PN-EN 13162:2009 oraz spetniac
wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 5
Lp. Wilasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan
wedlug
1 2 3 4 5
1 | Grubo$¢ (odchylka od wartodci nominalnej) % +10,-6 PN-EN §23:1998
Gestos¢ (odchylka od wartoéci nominalnej) % +5 PN-EN 1602:1999

3.1.6 Granulat kreamzytu

Do produkcji paneli PA/ZS-1 powinien by¢ stosowany granulat keramzytu o frakcji 5 -10 mm
w oslonie foli budowlanej o grubosci 0,2 mm oraz powinien spelnia¢ wymagania okre$lone
w tablicy 6.

Tablica 6
e s . . Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania wedlug
1 2 3 4 5
1 | Wyglad zewngtrzny - ) wizualnie
Gestoéé objetosciowa ke/m’ 300+ 45 | PN-EN 932-3:1999
3 Wspotczynnik przswodmctwa cieplnego w W/(m*K) <0.1 PN-1SO 8301:1998
temperaturze +10 °C
*) kruszywo jednorodne, bez zanieczyszczen i obeych wiracen

3.1.7 Laczniki

Do faczenia elementéw przy produkceji paneli PA/ZS-1 odmiany R300, R400 stosuje si¢ nity
jednostronne zrywalne ze stali austenicznej gatunku A4, o $rednicy 4,8 mm wg PN-EN
ISO 15973:2003.

Do fgczenia elementdw przy produkcji paneli PA/ZS-1 odmiany R500 stosuje si¢ nity
jednostronne zrywalne ze stali austenicznej gatunku A2 $rednicy 6,4 mm wg PN-EN ISO
15984:2005.

5
4

3.1.8 Powloki antykorozyjne

Wymagania dotyczace powtok antykorozyjnych podano w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody bada
- wedlug

1 2 3 4 5

] Stopien chropowatosci powierzchni stalowych po i min. 50 PN-EN ISO
obrébcee strumieniowo-ciernej ' 8503-2:1999
Grubosé powloki cynkowej .

2 |- srednia; il pm >90 PN-EN ISO
- pojedynczego odezytu. >70i<200 2178:1998

3 | Wyglad powloki cynkowej - brak zmian " P]]j:;gég;)

*)  powloka powinna by¢ gladka bez wytracenn w postaci twardego cynku wolna od zgrubien, pecherzy, miejsc
chropowatych, odpryskéw pozostatosci resziek topikéw zuzla cynkowego i innych wad miejscowych
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3.2 Panel PA/ZS-1

3.2.1 Ksztalt i wymiary

Ksztalt i wymiary paneli PA/ZS-1 powinny byé zgodne z projektem technicznych,
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu podano w tablicy 8.

Tablica 8
Lp. Wiasciwoscei Jednostki | Wymagania Metody badar
wedlug
1 2 3 4 5
Dopuszczalne odchylki wymiarowe panelu:
- $¢ +2 .
11 im::s(f;é mm L5 Procedura IBDIM
YSOKOSC, NrNZ-2/99
- dlugose, 5
- przekatna. £6
Dopuszczalne odchytki ksztattu panelu:
- odchylenie kl’aWQd.Zl. .pod%uzpych i mm/mm <1/1000
poprzecznych od linii prostej, Procedura IBDiM
2. odchylenie krawedzi powierzchni mm <2 Nr NZ-3 /99
licowych od kata prostego, -
- odchylenie powierzchni licowych od mm <3
plaszezyzny.
3.2.2 WlaSciwosci mechaniczne i akustyczne
Wlasciwosci mechaniczne i akustyczne paneli PA/ZS-1 podano w tablicy 9.
Tablica 9
e e . . Metody badan
. J
Lp Wiasciwosci ednostki | Wymagania wedhug
i 2 3 4 5
1 |Izolacyjnos¢ akustyczna wlasciwa DLy dB 33 PN-EN 1793-2:2001
) Je’dnpllczbovvy wskaznik oceny pochfaniania 4B Z 8 PN-EN 1793-1:2001
dzwieku DL,
Maksymalne ugi¢cie odwracalne kasety o
3 dtugoscei L, od obciazenia poziomego mm <L,/ 150 PN-EN 1794-1:2005
4 | Odpornos¢ na uderzenia kamieni - spelniona

4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU 1 SKLADOWANIA
ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO °

4.1 Pakowanie -

Panele PA/ZS-1 powinny by¢ pakowane w pozycji pionowej w specjalne pakiety 'zawierajace do
10 sztuk 1 zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym w czasie transportu i skladowania.
-
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4.2 Przechowywanie

Panele PA/ZS-1 powinny by¢ magazynowane lub przechowywane w oryginalnie zapakowanych
pakietach, w miejscach 1 w warunkach, w ktérych nie b¢da narazone na uszkodzenia. Moga byé
one magazynowane na wolnym powietrzu na utwardzonym i odwodnionym podtozu z tym,
z¢ nie powinny by¢ narazone na intensywne oddzialywania korozyjne (np. blisko$é miejsc
sktadowania soli lub innych materialéw agresywnych korozyjnie).

4.3 Transport

Przew6z paneli PA/ZS-1 zapakowanych wg 4.1 moze by¢ dokonywany wszelkimi srodkami
transportowymi z zachowaniem ogolnych warunkOéw bezpiecznego transportu stalowych
elementdéw konstrukcyjnych.

4.4 Sposéb oznakowania wyrobu budowlanego

Wyrdb nalezy oznakowad znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041,
Z pOzniejsZzymi zmianari).

Panele PA/ZS-1 pakowane w specjalne pakiety wg 4.1 powinny by¢ oznakowane przywieszka
lub etykieta zawierajaca nastepujgce dane:

- nazwe 1 adres producenta,

- typ i wysokosc panela,

- wymiary elementow,

- date produkcji,

- liczbg sztuk,

- numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- informacj¢, z¢ wyrob posiada Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-2593.

OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

[2)]

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosdci, wydat krajows deklaracje zgodnosci z Aprobata
Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2593 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym zgodnic
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawic
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposoBu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
wyrobu z Aprobata Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-2593 dokonuje producent, stosujgc
system 3.

o«

W wypadku systemu 3 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Te¢hniczng IBDiM Nr AT/2010-02-2593 na podstawie:

a) wstgpnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkc;ji.
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5.2 Wstegpne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania:

— ksztalt i wymiary — tablica 8,

— izolacyjnosci i pochtaniania od dzwigkow powietrznych (DLg, DL,)— tablica 9, Ip. 11 2,
— ugigela odwracalne kasety o dlugosci Ls od obcigzenia poziomego — tablica 9, Ip. 3,

— odporno$é¢ na uderzenia kamieni — tablica 9, Ip. 4.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie jedynic wowczas, gdy zmienia si¢ wyrob, ZKP lub
dokument odniesienia, a wigc w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos$é wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$¢ powtorzenia badan typu moze wynika¢ ze zmian
konstrukcyjnych wyrobéw, zmiany surowcoéw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w
technologii lub warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

Jezeli uzyte materiaty skladowe, ktérych wiasciwosei byly juz okreSlone przez dostawce
materiatu na podstawie zgodnosci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wlasciwosci
te nie musza by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze wlasciwoscl uzytkowe tych
materialéw pozostaty bez zmian.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosei techniczno -
uzytkowych mogg stanowi¢ wstepne badanic typu w ocenie zgodnosci.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewngtrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta, podczas ktdrej wszystkie elementy, wymagania i dzialania podjete przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w formie pisemnc;.

Zaktadowa kontroli produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania
wyrobu spelniajacego wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontroli produkcji powinna
umozliwia¢ podjecie efektywnych dzialan w zakresie zapewnienia jakosci i kontroli produkc;ji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywaé sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowad
1 przesledzi¢ procesy, ktore wplywaja bezposrednio na jako$¢ i zgodnos$¢ wyrobu z Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2593.

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawicraé:

- strukture organizacyjna producenta uwzgledniajaca osobe odpowiedzialng za jako$¢é wyrobu;

- procedury i/lub instrukcje, specyfikacje techniczne lub normy oraz przepisy prawne zwigzane
z produkcja wyrobu;

- procedury i zapisy dotyczace szkolen,

- procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami;

- zapisy dokumentujace podejmowane dzialania;

- opis techniczny wyrobu;

- dokumentacje technologiczng wyrobu; ,

- procedury kontroli i wymagania odno$nie surowcoOw i komponent(')w stosowanych do
produkcji wyrobu; ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty TechmcanJ,

- procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania;

- procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: w procedury pobrania probek
oraz wymagania odnd$nie czestosci kontroli i badan, ktére powinny by¢ zgodne
zp. 3, p. 5.4 ip. 5.5 Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-2593,

- wymagania dla warunkow srodowiskowych, zwigzanych z produkcja, przechowywaniem
i transportem wyrobu;






